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Zaprojektowalismy wiele nowatorskich i ergonomicznych konstrukcji, ktére
pomagajq klientom usprawniac i racjonalizowac¢ ich codzienng prace.

Firma Atlas Copco dysponuje globalng siecig sprzedazy i serwisu, obejmujacq
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najwyzszej klasy profesjonalisci z bogatg wiedzg o produktach i praktycznag
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wszystkich zakatkach swiata mogg zawsze pracowac¢ z maksymalng
wydajnoscia.

Wiecej informacji na stronie: www.atlascopco.com

Atlas Copco Airpower NV,

Boomsesteenweg 957,

2610 Wilrijk - Belgium

Informacje ogélne dotyczace niniejszej
Instrukcji bezpieczenstwa oraz
eksploatac;ji

Celem tej instrukcji jest przekazanie uzytkownikowi wiedzy dotyczacej wydajnej
i bezpiecznej eksploatacji wiertnicy. Instrukcja zawiera takze wskazowki
dotyczace regularnego przeprowadzania czynnosci konserwacyjnych
urzadzenia.

Przed pierwszym uruchomieniem wiertnicy konieczne jest doktadne
przeczytanie catej tresci tej instrukcji obstugi.
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Instrukcja dotyczace
bezpieczenstwa

Aby zredukowa¢ ryzyko odniesienia powaznych
obrazen lub poniesienia $mierci przez Ciebie lub inne
osoby, przed przystgpieniem do instalacji, obstugi,
naprawy, konserwacji lub wymiany akcesoriéw w
maszynie, przeczytaj doktadnie i z petnym
zrozumieniem Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi.

Wywies instrukcje bezpieczenstwa i obstugi w
miejscach pracy, rozdaj ich kopie pracownikom i
dopilnuj, aby kazdy z nich je przeczytat przed
rozpoczeciem obstugi lub serwisowania maszyny.
Dodatkowo, operator lub pracodawca operatora
powinien dokona¢ oceny specyficznych zagrozen
mogacych wystepowac przy poszczegolnych
zastosowaniach maszyny.

Ostrzezenia uzyte w tekscie

Ostrzezenia uzyte w tekscie: Niebezpieczenstwo,
Ostrzezenie i Uwaga majg nastepujgce znaczenia:

NIEBEZPIECZENSTWO Wskazuje na niebezpieczng
sytuacje, ktérej nalezy unikaé,
gdyz w przeciwnym razie
stanie sie ona przyczyna
$mierci lub powaznych
obrazen.

OSTRZEZENIE Wskazuje na niebezpieczng
sytuacje, ktérej nalezy unikac,
gdyz w przeciwnym razie moze
stac sie przyczyng $mierci lub
powaznych obrazen.

PRZESTROGA Wskazuje na niebezpieczng

sytuacje, ktérej nalezy unikac,
gdyz w przeciwnym razie moze
staé sie przyczyna |zejszych
lub $rednich obrazen.

Srodki ochrony osobistej i
wymagane kwalifikacje

Obstuge i konserwacje urzgdzenia wolno powierzac
tylko osobom posiadajacym odpowiednie kwalifikacje
i przeszkolenie. Muszg one by¢ fizycznie w stanie
dac sobie rade z wielkoscig, masa i moca
urzadzenia. Kieruj sie zawsze zdrowym rozsgadkiem
popartym prawidtowg oceng sytuacji.

Srodki ochrony osobistej

Zawsze uzywaj odpowiednich srodkéw ochrony
osobistej. Operatorzy oraz inne osoby przebywajace
w obszarze roboczym muszg nosi¢ srodki ochronny
osobistej, ktére obejmujg co najmnie;j:

e Hetm ochronny

e Ochronniki stuchu

e Przeciwodpryskowe okulary ochronne z
zabezpieczeniem bocznym

e Srodki ochrony drég oddechowych w stosownych
przypadkach

e Rekawice ochronne
e Odpowiednie obuwie ochronne

e Odpowiedni kombinezon roboczy lub podobng
odziez (nie moze by¢ luzna) okrywajgcq ramiona
i nogi.

Srodki odurzajace, alkohol, leki

A OSTRZEZENIE Srodki odurzajace, alkohol,
leki
Srodki odurzajace, alkohol i leki moga mieé wptyw
na zdolno$¢ oceny sytuacji i koncentracje.
Spowolniona reakcja i niewladciwa ocena sytuaciji
mogq prowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet
Smierci.
Nie uzywaj nigdy urzadzenia bedac w stanie
zmeczenia lub pod wptywem srodkéw
odurzajacych, alkoholu lub lekéw.

Nikt bedacy pod wplywem srodkéw odurzajacych,
alkoholu lub lekéw nie ma prawa obstugiwacé
urzadzenia.

Instalacja, srodki ostroznosci

A OSTRZEZENIE Poruszajace sie lub $lizgajace
narzedzie robocze
Nieprawidtowy wymiar trzpienia narzedzia roboczego
moze spowodowac wypadniecie lub wyslizgniecie
sie narzedzia roboczego w trakcie pracy. Zdarzenie
takie moze spowodowaé¢ powazne obrazenia ciata
lub zmiazdzenie rak i palcéw.
Sprawdz, czy dtugos¢ i inne wymiary trzpienia
narzedzia roboczego odpowiadajg wymaganiom
maszyny roboczej.

Nigdy nie stosuj narzedzia bez pierscienia.

A PRZESTROGA Czesci ruchome
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dtoni i palcow.

Nigdy nie sprawdzaj otworéw ani przepustow
rekami ani palcami.
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Eksploatacja, srodki
ostroznosci

A NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwo
eksplozji
W przypadku kontaktu rozgrzanego narzedzia
roboczego z materiatem wybuchowym moze dojs¢
do eksplozji. Przy pracy z pewnymi materiatami, a
takze w wyniku stosowania pewnych materiatow w
czesciach maszyny, moga wystepowac iskry i moze
nastapi¢ zapton. Eksplozja prowadzi do ciezkich
obrazen, a nawet $mierci.
Nigdy nie uzywaj maszyny w miejscach
zagrozonych wybuchem.

Nigdy nie uzywaj maszyny w poblizu tatwopalnych
materiatow, oparéw ani pytéw.

Sprawdzaj, czy w miejscu pracy nie ma nie
wykrytych Zzrédet gazu lub materiatéw
wybuchowych.

Nie wier¢ w uprzednio wywierconym otworze.

A OSTRZEZENIE Niespodziewane ruchy

Zatozone narzedzie jest w trakcie pracy maszyny
narazone na bardzo duze naprezenia. Narzedzie
wymienne moze po pewnym okresie uzytkowania
ulec peknieciu z powodu zuzycia. W momencie
pekniecia lub zakleszczenia narzedzia moze dojs¢
do nagtego i niespodziewanego ruchu mogacego
spowodowac obrazenia. Przyczyng obrazeh moze
by¢ rowniez utrata réwnowagi lub poslizgniecie sie.
Utrzymuj stabilng pozycje, rozstawiajgc stopy na
szerokos¢ ramion i zachowujgc réwnowage ciata.

Przed kazdym uzyciem urzgdzenia sprawdz jego
stan techniczny. Nie wolno uzywac sprzetu, jesl
wystepuje podejrzenie, ze moze by¢ uszkodzony.

Uchwyty musza by¢ zawsze czyste oraz wolne od
smaru i oleju.

Zatozone narzedzie nalezy trzymac z daleka od
stop.

Solidnie opieraj sie na podiozu, trzymajac
maszyne obiema rekami.

Nie wier¢ w uprzednio wywierconym otworze.
Nie uruchamiaj maszyny, gdy lezy na ziemi.

Nie ,dosiadaj” maszyny z jedng noga przerzucong
nad uchwytem.

Nie uderzaj w urzadzenie ani nie uzywaj go
niezgodnie z przeznaczeniem.

Regularnie kontroluj stopien zuzycia narzedzia i
sprawdzaj, czy nie wida¢ na nim oznak
uszkodzenia lub widocznych pekniec.

Nalezy uwazac i patrze¢ na to, co sie robi.

A OSTRZEZENIE Grozba zablokowania

Jesli narzedzie zablokuje sie podczas pracy, cata
maszyna zacznie sie obracaé, jesli zostanie
puszczona. Te niespodziewane obroty catej maszyny
mogaq by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata lub
Smierci.
Stéj mocno na nogach i zawsze trzymaj maszyne
obiema rekami.

Sprawdzi¢, czy uchwyt/uchwyty sg czyste i nie sg
zabrudzone smarem lub olejem.

Nie wier¢ w uprzednio wywierconym otworze.

A OSTRZEZENIE Grozba putapki
Istnieje ryzyko wciggniecia/wplatania okrycia szyi,
wioséw, rekawiczek i ubrania przez obracajace sie
narzedzie robocze lub akcesoria. Moze to
spowodowac¢ przyduszenie, oskalpowanie,
poszarpanie/okaleczenie a nawet smier¢. Aby
zredukowac ryzyko przestrzegaj nastepujacych
zasad:
Nigdy nie chwytaj ani nie dotykaj obracajgcego
sie wiertta.

Unikaj noszenia ubrania, okrycia szyi i rekawiczek
ktére mogtyby zostaé wplatane.

Dtugie wtosy zabezpiecz siatka.
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A OSTRZEZENIE Zagrozenie spowodowane
kurzem oraz dymem

Kurz oraz/lub dym powstajacy lub rozprowadzany w
trakcie pracy urzadzenia moze spowodowac
powazne i ciaggte choroby uktadu oddechowego (np.
krzemice lub inne nieodwracalne, $miertelne choroby
ptuc, oraz nowotwory, wady wrodzone ptodu oraz/lub
podraznienia skory).

Niektdére rodzaje kurzu oraz dymu powstajgce
podczas wiercenia, tamania, kucia, ciecia, szlifowania
oraz innych operacji roboczych, zawierajg substancije
uznawane na terenie stanu Kalifornia oraz przez inne
urzedy za powodujace choroby uktadu oddechowego,
nowotwory, wady wrodzone ptodu i uszkodzenia
uktadu rozrodczego. Do substanc;ji tych naleza;

e Krzem krystaliczny, cement i inne sktadniki betonu.

e Arsen i chrom wchodzacy w sktad chemicznie
obrabianej gumy.

e Otow wchodzacy w sktad farb zawierajgcych ten
pierwiastek.

Kurz oraz dym znajdujace sie w powietrzu moga by¢
niewidoczne gotym okiem, dlatego oceniajgc
obecnos¢ kurzu oraz dymu, nie nalezy kierowac sie
wrazeniem wzrokowym.

W celu zmniejszenia zagrozenia powodowanego
przez kurz i dym, zastosuj sie do nastepujgcych
zalecen:
Ocen ryzyko wystepujace w danym miejscu pracy.
Ocena ryzyka powinna uwzglednia¢ obecno$c¢
kurzu i dymu powstatego w wyniku pracy maszyny
oraz wzbijanego w powietrze.

Stosuj odpowiednie srodki techniczne w celu
zmniejszenia ilosci kurzu i dymu w powietrzu oraz
w celu zmniejszenia jego nagromadzenia sie na
wyposazeniu roboczym, powierzchniach, ubraniu
oraz czesciach ciata. Tego rodzaju srodkami
technicznymi sa: systemy kontroli powietrza
wylotowego oraz systemy gromadzenia pytu,
zraszacze wodne oraz wiercenie na mokro. W
miare mozliwosci kontroluj emisje kurzu i dymu w
miejscu jego powstawania. Upewnij sie, ze
zastosowane $rodki techniczne sg odpowiednio
zainstalowane, konserwowane i prawidtowo
wykorzystane.

Stosuj odpowiednio utrzymane maski
przeciwpytowe zgodnie z instrukcjami
dostarczonymi przez pracodawce oraz zgodnie z
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny
pracy. Maska przeciwpytowa musi by¢
odpowiednio dobrana do specyfiki danego zadania
roboczego oraz obrabianego materiatu (w
odpowiednich przypadkach wyposazenie takie
musi posiada¢ odpowiednie atesty wydawane
przez organizacje rzagdowe).

Zapewnij odpowiednig wentylacje miejsca
roboczego.

W przypadku wyposazenia maszyny w system
wylotowy, skieruj strumienh powietrza wylotowego
tak, aby zminimalizowaé efekty wzbijania kurzu w
Srodowisku o znacznym zapyleniu.

Obstuge i konserwacje maszyny przeprowadzaj
zgodnie z zaleceniami zamieszczonymi w instrukgji
obstugi i bezpieczenstwa.

Dobér, obstuge i wymiane srodkéw
eksploatacyjnych/narzedzi/innych akcesoriéw
przeprowadzaj zgodnie z zaleceniami w instrukcji
bezpiecznej eksploatacji. Nieprawidtiowy dobor
lub zaniechanie czynnosci obstugowych
dotyczacych srodkow
eksploatacyjnych/narzedzi/innych akcesoriéw
moze spowodowaé nadmierny wzrost ilosci kurzu
i dymu.

W miejscu przeprowadzania prac stosuj ubranie
zabezpieczajgce umozliwiajgce zmycie lub
utylizacje, przed opuszczeniem miejsca pracy wez
prysznic i zmien ubranie na czyste w celu
zmniejszenia narazenia siebie oraz innych oséb
na dziatanie kurzu i dymu.

Unikaj jedzenia, picia oraz palenia wyrobéw
tytoniowych w miejscach o znacznym zadymieniu
lub zapyleniu.

Po opuszczeniu miejsca przeprowadzania prac
doktadnie umyj rece i twarz, szczegdlnie przed
positkiem, piciem napojéw, paleniem wyrobow

tytoniowych oraz kontaktem z innymi osobami.

Przestrzegaj wszystkich odpowiednich przepiséw,
takze przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Uczestnicz w programach kontroli jakosci
powietrza, poddawaj sie okresowym, lekarskim
badaniom kontrolnym oraz bierz udziat w
programach szkoleniowych, zapewnianych przez
producenta i organizacje handlowe oraz
wymaganych przez przepisy prawne dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. Przeprowadzaj
konsultacje z lekarzem medycyny pracy.

Wspotpracuj z pracodawca oraz organizacjami
handlowymi w celu zmniejszenia ekspozycji na
kurz i dym w miejscu roboczym w celu
zmniejszenia poziomu ryzyka. Bazujac na
zaleceniach specjalistow w dziedzinie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa pracy, ustal i wprowadz
wydajne programy dotyczgce bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz ochrony zdrowia, zasady i
przepisy ochrony pracownikéw oraz innych os6b
przed szkodliwym wptywem kurzu i dymu.
Przeprowadz konsultacje ze specjalista.
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Sladowe iloéci szkodliwych substancji na maszynie
takze mogaq stanowi¢ zagrozenie. Przed
przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnosci
obstugowych doktadnie oczy$¢ maszyne.

A OSTRZEZENIE Odpryski

Pekniecie obrabianego materiatu, osprzetu, a nawet
samej maszyny, moze spowodowac wyrzucenie
poruszajacych sie z duzg predkoscig odtamkow.
Podczas pracy maszyny, poruszajace sie niekiedy
z duzg predkoscig odtamki lub odpryski z
obrabianego materiatu moga uderzy¢ operatora lub
inne osoby, powodujac powazne obrazenia ciata.
Aby zmniejszy¢ ryzyko przestrzegaj nastepujacych
zasad:
Uzywaj posiadajacych odpowiednie atesty
Srodkéw ochrony osobistej, miedzy innymi hetmu
ochronnego i przeciwodpryskowych okularow
ochronnych z ostong boczna.

Dopilnuj, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne osoby nieupowaznione.

Utrzymuj miejsce pracy wolne od wszelkich obcych
przedmiotow.

Dopilnuj, aby obrabiany kawatek materiatu byt
dobrze zabezpieczony na miejscu.

A OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwa zwiazane
z odpryskami
Wykorzystanie narzedzia jako recznego pobijaka
moze spowodowac powstanie odpryskow. Uderzenie
przez odpryski narzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.
Nigdy nie wykorzystuj narzedzia jako recznego
pobijaka. Narzedzia zostaty specjalnie
skonstruowane i poddane okreslonej obrébce
cieplnej, przez co sg przeznaczone wytgcznie do
zastosowania w maszynie.

A OSTRZEZENIE Ryzyka zwigzane z
poslizgnieciem sie, potknigeciem lub
przewréceniem
Istnieje ryzyko poslizgniecia sie, potkniecia lub
przewrdcenia, np. potkniecia sie o weze lub inne
przedmioty. Poslizgniecie sie, potkniecie lub
przewrdcenie moze spowodowac obrazenia. Aby
zmniejszy¢ ryzyko przestrzegaj nastepujacych zasad:
Dopilnuj zawsze, aby zaden waz ani inny
przedmiot nie zawadzat ani tobie ani nikomu
innemu.

Utrzymuj zawsze stabilng pozycje, rozstawiajac
stopy na szerokos¢ ramion i zachowujac
réwnowage ciata.

A OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwa zwigzane
Z poruszaniem sie

Przy uzywaniu maszyny do zadan zwigzanych z
pracg mozna odczuwac niewygode w dfoniach,
ramionach, barkach, karku i innych czesciach ciata.

Unikaj nienaturalnych i niekomfortowych pozyciji
pracy, dostosuj odpowiednio ustawienie stop.

Zmiana pozycji przy wykonywaniu dtugotrwatych
zadan moze pomoc w uniknieciu niewygody i
zmeczenia.

W przypadku nieustajacych lub powracajgcych
objawow skonsultuj sie z posiadajgcym
odpowiednie kwalifikacje pracownikiem stuzb
medycznych.

A OSTRZEZENIE Olej hydrauliczny
Wycieki oleju stwarzajg ryzyko pozaréw i wypadkow
zwigzanych z poslizgnieciem sie i zagrazajg,
Srodowisku naturalnemu.
Wszelkie plamy oleju nalezy usung¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i
ochrony $rodowiska.

Nie wolno demontowaé mtota hydraulicznego
zawierajgcego goracy olej hydrauliczny.

Nie wolno przeprowadzac¢ przewoddw
hydraulicznych stuzacych do podtgczenia mtota
hydraulicznego przez kabine operatora.

A OSTRZEZENIE Olej hydrauliczny pod
wysokim ci$nieniem
Waskie strumienie oleju hydraulicznego pod wysokim
ci$nieniem moga przenikna¢ przez skore,
wyrzadzajac trwate szkody.
Po wniknieciu oleju do skéry nalezy niezwtocznie
skonsultowac sie z lekarzem.

Nigdy nie wolno sprawdzaé nieszczelnosci w
ukfadzie hydraulicznym palcami.

Nalezy chroni¢ twarz przed wszelkimi wyciekami.
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A OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwa zwigzane
z wibracjami

Normalne i prawidtowe uzywanie maszyny wigze sie
z ekspozycjg operatora na wibracje. Regularna i
czesta ekspozycja na wibracje moze powodowac,
przyczyniac sie lub pogtebia¢ u operatora urazy i
zaburzenia w funkcjonowaniu palcéw, dioni,
nadgarstkéw, ramion, barkéw, nerwéw, ukfadu
krazenia i innych czesci ciata, w tym takze ostabienia
i/lub trwate urazy lub zaburzenia funkcjonowania,
ktére moga sie rozwija¢ stopniowo na przestrzeni
tygodni, miesiecy lub lat. Do takich urazéw i zaburzen
w funkcjonowaniu nalezg zaburzenia ukfadu
krazenia, uszkodzenia uktadu nerwowego, oraz
uszkodzenia stawow i innych czeéci ciata.

W przypadku stwierdzenia dretwienia, statego
powracajgcego dyskomfortu, pieczenia, sztywnosci,
pulsowania, mrowienia, bélu, niezdarnosci, ostabienia
uchwytu, bladosci skoéry lub innych objawdw podczas
uzywania maszyny lub w dowolnym innym czasie
poza pracg z maszyna, nie wznawiaj pracy tylko
zwr6¢ sie do lekarza. Dalsze uzywanie maszyny po
wystagpieniu ktéregos z wymienionych objawéw moze
zwiekszy¢ ryzyko pogtebienia sie tych objawdw i ich
utrwalenia.

Przy obstudze i konserwacji maszyny postepu;j
zgodnie z zaleceniami w tych instrukcjach aby
zapobiec niepotrzebnemu nasileniu wibraciji.

Przestrzeganie nastepujacych zasad moze pomadc
W zmniejszeniu ekspozycji operatora na wibracje:

Zapewnij prawidtowe obcigzenie narzedzia.
Dobierz minimalna powierzchnie uchwytu dtoni,
zapewniajgca jednoczesnie petng kontrole nad
narzedziem i bezpieczng obstuge.

Jezeli maszyna wyposazona jest w pochtaniajgce
wibracje uchwyty, to trzymaj je w potozeniu
Srodkowym i unikaj dociskania ich do potozen
krancowych.

Po uruchomieniu mechanizmu udarowego, kontakt
z urzadzeniem powinien by¢ ograniczony do dfoni
umieszczonych na uchwytach. Unikaj zetkniecia
sie innych czesci ciata z urzadzeniem, na przykfad
opierania sie na urzadzeniu lub dociskania go, w
celu zwigkszenia sity nacisku. Istotnym jest takze
wykorzystanie modutu rozruchowego w trakcie

wyjmowania narzedzia z potamanego materiatu.

Zapewnij odpowiednie utrzymanie narzedzia
roboczego (geometria ostrza w przypadku
narzedzia thacego). Niewtasciwie utrzymane,
zuzyte lub nieprawidtowo dobrane narzedzia
oznaczajg wydtuzenie czasu wykonania danego
zadania roboczego (i dtuzszego czasu narazenia
na drgania) oraz mogg powodowaé narazenie na
dziatanie wyzszego poziomu drgan.
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Przerwij natychmiast prace jesli maszyna zacznie
nagle silnie wibrowac¢. Przed kontynuacja pracy
zidentyfikuj i usun przyczyne nasilenia sie wibraciji.

W trakcie pracy maszyny nigdy nie chwytaj,
przytrzymuj ani nie dotykaj narzedzia roboczego.

Uczestnicz w inspekcjach i monitoringu BHP,
badaniach lekarskich oraz szkoleniach
oferowanych przez pracodawce i wymaganych
przez prawo.

Przy pracy w niskich temperaturach nos cieptg
odziez i zadbaj o to, aby dtonie miaty ciepto i byty
suche.

Powietrze wylotowe jest znacznie schtodzone i
nie powinno by¢ skierowane w kierunku operatora.
Zawsze kieruj strumien powietrza wylotowego w
kierunku przeciwnym do rak i ciata.

Zapoznaj sie z ,Deklaracjg dotyczgca hatasu i
wibracji” dla aktualnej maszyny, wtacznie z
deklarowanymi wartosciami wibracji. Informacje te
znajdziesz na koncu niniejszej Instrukgji
bezpieczenstwa i obstugi.

A NIEBEZPIECZENSTWO Zagrozenie
porazeniem pradem elektrycznym

Maszyna nie jest izolowana elektrycznie. Kontakt
maszyny z instalacjami elektrycznymi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

W zadnym wypadku nie eksploatowac urzadzenia
w poblizu przewodoéw elektrycznych lub Zzrédet
energii elektryczne;.

Sprawdz, czy w miejscu pracy nie ma ukrytych
przewodow lub innych zrédet pradu.

A OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwa zwigzane
z ukrytymi obiektami

Podczas pracy urzadzenia ukryte przewody i rury
stanowig zagrozenie, mogace stac sie przyczyng
powaznych obrazen ciata.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy w
rozkuwanym materiale nie ma ukrytych obiektow.

Uwazaj na ukryte przewody i instalacje, np.
elektryczne, telefoniczne, wodociggowe, gazowe,
kanalizacyjne itp.

W przypadku podejrzenia uderzenia przez
narzedzie robocze w niewidoczny obiekt,
natychmiast wylgcz maszyne.

Przed kontynuacjg pracy upewnij sie, ze juz nie
ma zagrozenia.
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Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

A OSTRZEZENIE Cis$nienie robocze

Przekroczenie maksymalnego cisnienia roboczego
maszyny hydraulicznej moze spowodowac szkody
materialne i obrazenia.

Zawsze uzywaj maszyny hydraulicznej przy
odpowiednim cisnieniu roboczym, patrz
.Parametry techniczne”.

Zawor bezpieczenstwa maszyny (regulacja
momentu obrotowego) ustawiaj wytgcznie zgodnie
z procedurami i wartosciami opisanymi w rozdziale
poswieconym konserwacji. Zwré¢ uwage, ze
wyzsze ustawienia mogg spowodowaé wzrost
momentu obrotowego, co mogtoby doprowadzié¢
do uszkodzenia maszyny i sta¢ sie przyczyng
powaznych obrazen a nawet $mierci.

A OSTRZEZENIE Przypadkowe uruchomienie
Mimowolne uruchomienie maszyny moze sie stac
przyczyng obrazen.
Trzymaj rece z dala od wigcznika dopdki nie
bedziesz gotowy do rozpoczecia pracy.

Zapoznaj sie ze sposobem awaryjnego wytaczania
maszyny.

We wszystkich przypadkach odciecia zasilania
natychmiast puszczaj wigcznik.

Przy zaktadaniu lub wyjmowaniu narzedzia
roboczego zawsze wytgcz doptyw sprezonego
powietrza, usun nadcisnienie z maszyny
przyciskajac wtacznik i odtgcz maszyne od zrodta
zasilania.

A OSTRZEZENIE Luzny waz hydrauliczny pod
cisnieniem
W przypadku poluzowania potgczen srubowych, lub
ich samoczynnego poluzowania sie, znajdujacy sie
pod cisnieniem waz hydrauliczny moze zaczgé
wykonywaé gwattowne, niekontrolowane ruchy.
Bijacy waz hydrauliczny moze spowodowac powazne
obrazenia.
Przed poluzowaniem ztacza weza hydraulicznego
odprez ukfad hydrauliczny.

Dokrecaj wymaganym momentem nakretki na
ztaczach wezy hydraulicznych.

Sprawdzaj czy ztgcza i waz hydrauliczny nie sg
uszkodzone.

A OSTRZEZENIE Zagrozenie hatasem

Wysoki poziom hatasu moze spowodowac
nieodwracalng uposledzajgca degradacje lub nawet
utrate stuchu, a takze inne problemy, jak na przykfad
szum uszny (dzwonienie, brzeczenie, swistanie lub
buczenie w uszach). Aby zmniejszy¢ ryzyka i
zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi poziomu hatasu:

Bardzo wazne jest przeprowadzenie oceny ryzyk
zwigzanych z tymi niebezpieczehstwami i
wdrozenie odpowiednich procedur kontrolnych.

Przy obstudze i konserwacji maszyny postepu;j
zgodnie z tymi instrukcjami.

Dobieraj, konserwuj i wymieniaj narzedzia robocze
zgodnie z zaleceniami w tych instrukcjach.

W przypadku maszyny wyposazonej w ttumik
hatasu sprawdzaj, czy jest on na swoim miejscu
i czy jest w dobrym stanie.

Zawsze uzywaj ochronnikéw stuchu.

Uzywaj materiatu ttumigcego, aby zapobiec
»-dzwonieniu” obrabianego materiatu.

Konserwacja, srodki
ostroznosci

A OSTRZEZENIE Modyfikacje maszyny

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny grozg

obrazeniami operatora lub os6b postronnych.
Nigdy nie wprowadzaj zadnych modyfikacji do
maszyny. Maszyny ktére zostaty poddane
modyfikacjom nie sg objete gwarancjg ani
odpowiedzialnoscig producenta za produkt.

Zawsze stosuj wylgcznie oryginalne czesci
zamienne, ostrza tngce / narzedzia robocze i
akcesoria.

Uszkodzone lub zuzyte czesci wymieniaj
bezzwiocznie na nowe.

Zuzyte czesci wymieniaj w odpowiednim czasie.

A PRZESTROGA Wysoka temperatura narzedzia

roboczego

W trakcie eksploatacji koricowka narzedzia robczego

moze osiggna¢ bardzo wysokg temperature a jej

krawedzie moga by¢ bardzo ostre. Dotknigecie moze

spowodowacé obrazenia ciata oraz oparzenia.
Nigdy nie dotykaj gorgcego lub ostrego narzedzia
roboczego.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
odczekaj do obnizenia sie temperatury maszyny.

1



Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

LCD 500, 1500

A OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwa zwigzane
Z narzedziem roboczym
Nieumy$lna aktywacja wigcznika podczas
konserwacji lub instalacji moze w przypadku
podtaczonego Zrédta zasilania spowodowaé powazne
obrazenia.
Nigdy nie poddawaj maszyny ogledzinom, nie
czysc jej ani nie wymieniaj narzedzia roboczego
przy podtgczonym zrédle zasilania.

Przechowywanie, srodki
ostroznosci

Przechowuj urzadzenie i narzedzia w bezpiecznym
miejscu, niedostepnym dla dzieci i zamknietym
na klucz.
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Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

Informacje ogélne

Aby ograniczy¢ ryzyko odniesienia przez
operatora lub osoby trzecie powaznych obrazen
ciala, a nawet poniesienia $mierci, przed
uruchomieniem urzadzenia zapoznaj sie z
instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
na poprzednich stronach niniejszej instrukcji.

Konstrukcja i przeznaczenie

LCD 500 i LCD 1500 sg mocnymi i niezawodnymi
wiertnicami rdzeniowymi skonstruowanymi do
wspotpracy z agregatami zasilajgcymi Atlas Copco.
Wiertnice rdzeniowe sg matymi i uniwersalnymi
maszynami o jak na swojg mase wysokiej
wydajnosci.

Wiertnice rdzeniowe sg skonstruowane do pracy z
chtodzonymi wodg wierttami diamentowymi, ale moggq
by¢ uzywane takze do wiercenia na sucho, pod
warunkiem, ze nie grozi ono uszkodzeniem
uszczelek. Przy dtugotrwatym uzywaniu do wiercenia
na sucho obudowa i watek mogg sie bardzo silnie
nagrzaé. W takim wypadku wyjmij wiertto, a
nastepnie schtodz obudowe i watek przepuszczajac
przez nie przez jedng minute strumieh wody.

Wiertnice rdzeniowe mogg by¢ uzywane na
statywach wiertniczych. Obudowa fozyska posiada
60 mm powierzchnie cylindryczna, dzieki czemu
pasuje do bedacych przemystowym standardem
kotnierzy mocujacych statywow wiertniczych.

Konstrukcja z bezposrednim napedem hydraulicznym
zapewnia state obroty i staty moment obrotowy przy
wierceniu np. w betonie, cegtach i kamieniu.
Umozliwia ona tez wiercenie podwodne. Wiertnice
te sg przeznaczone do wszelkiego typu prac
budowlanych. Zadne inne zastosowanie nie jest
dozwolone.

Nigdy nie uzywaj wiertnicy rdzeniowej jako zrodta
ruchu obrotowego dla innego wyposazenia.
Informacje pozwalajace na dobér odpowiedniego
narzedzia roboczego znajdziesz w lidcie czesci
zamiennych lub katalogu akcesoriéw.

Wiertnice rdzeniowe dostarczane sg z wezami %" o
diugosci 2 m i szybkoztgczami V2" typu 'Flat-Face'.

Budowa

Rekojesc

Przycisk uruchomienia

Adapter

Oparcie piersiowe

Zawér nadmiarowy bezpieczenstwa
Uchwyt ostaniajacy

Obejma uchwytu

r e mmoow >

Uchwyt przedni

Przewody hydrauliczne

o

Przewéd wody

K.  Zawor wody

Symbole

Maszyna wyposazona jest w naklejki zawierajace
wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa ludzi i
konserwacji maszyny. Naklejki muszg by¢ czytelne.
Nowe naklejki mozna zaméwié, korzystajac z listy
czesci zamiennych.
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LCD 500, 1500

Tabliczka znamionowa
D F

Atlas Copco Alrpower N
TYPE | | c

O FLOW O
NO. LPM
NOM MAX
NOM. BAR MAX BAR YEAR‘;I
n /XXXXX

Made i

A.  Maksymalny dopuszczalny przeptyw oleju
hydraulicznego

B.  Typ maszyny

Maksymalne dopuszczalne cisnienie
hydrauliczne

D. Symbol ostrzezenia potagczony z symbolem
ksiazki oznacza, ze przed pierwszym uzyciem
maszyny uzytkownik musi przeczytac instrukcje
bezpieczenstwa i obstugi.

E.  Numer seryjny (jest takze wybity na obudowie
zaworu).

F. Symbol CE oznacza, ze ta maszyna posiada
Swiadectwo zgodnosci WE. Wiecej informaciji
zawiera deklaracja WE dotgczona do maszyny.

G. Rok produkciji.

H.  Maksymalne cisnienie robocze

Naklejka poziomu hatasu
( )

D)Lwa
XXX i

Ta naklejka wskazuje gwarantowany poziom hatasu
zgodnie z Dyrektywg 2000/14/WE. W celu uzyskania
doktadnych informacji o poziomie hatasu — patrz
.Parametry techniczne”.
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Kategoria EHTMA

Ta maszyna jest wyraznie oznakowana kategoriami
EHTMA. Istotne jest, aby uzywane zrodto zasilania
byto stosowne dla danej kategorii. W wypadku
jakichkolwiek watpliwosci skonsultuj sie z
autoryzowanym przetozonym.

40 I.p.m at 138 bar

/ 430 1.p.m at 138 barQ !
EHTMA CATEGORY

EHTMA CATEGORY

Nalepka z danymi przeptywu i obrotéw

" XX lpm |

Montaz

Przewody

Waz hydrauliczny podtaczany do maszyny musi by¢
atestowany do pracy pod cisnieniem roboczym
przynajmniej 172 baréw (2500 psi) i mie¢ wewnetrzng
Srednice 12.7 mm (/2 in.). Ze wzgledu na wiekszg
odpornos¢ na normalne zuzycie zewnetrzne przy
eksploatacji, zalecamy uzywanie wezy
hydraulicznych 2-warstwowych. Przytgcze maszyny
oznaczone P (pompa) to wlot oleju, a przytacze
oznaczone T (zbiornik) to wylot oleju. Podigczajac
oba weze upewniaj sie zawsze, ze ich wszystkie
potaczenia sg szczelne. Nigdy nie przeno$ maszyny
trzymajac jg za waz.
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Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

Szybkozitacza

Oryginalne weze hydrauliczne wyposazone sg w
szybkoztagcza typu ,Flat-Face”, ktére sg mocne i tatwe
do czyszczenia. Szybkozlgcza sg zamontowane tak,
ze olej ptynie z wtyczki do gniazda.

UWAGA Wytrzyj wszystkie ztgcza do czysta przed
ich podtgczeniem. Przed wtgczeniem maszyny
upewnij sie, ze ztacza sg czyste i prawidtowo
podtaczone. Nie zrobienie tego moze spowodowac
uszkodzenie szybkoztaczy, przegrzanie, oraz
dostanie sie obcej materii do uktadu hydraulicznego.

Olej hydrauliczny

W celu ochrony $rodowiska naturalnego stosowac
wyltacznie olej biodegradowalny. Nie stosowac innych
ptynow.

Lepkos¢ (zalecana) 20-40 cSt.

Lepkos¢ (dopuszczalna) 15-100 cSt.
Lepkosé (minimalny wskaznik) 100.

Dopuszczalne jest stosowanie standardowych olejow
mineralnych lub syntetycznych. Upewni¢ sie, ze
wlewany olej oraz elementy wykorzystywane do
wlewania oleju sg czyste.

Przy ciggtej eksploatacji maszyny temperatura oleju
ustabilizuje sie na pewnym poziomie, zwanym
temperaturg roboczg. Wartos¢ temperatury roboczej,
w zaleznosci od rodzaju wykonywanych prac oraz
wydajnosci chtodzenia instalacji hydraulicznej, moze
leze¢ w granicach 20-40°C (68-104°F) powyzej
temperatury otoczenia. Lepkos$¢ oleju musi, w danej
temperaturze roboczej, leze¢ w dopuszczalnych
granicach. Indeks lepkosci wskazuje na relacje
pomiedzy lepkoscia i temperaturg. Wysoka warto$¢
lepkosci jest korzystna, poniewaz olej moze byé
wykorzystywany w szerszym zakresie temperatur.
Nie eksploatowac¢ maszyny, jezeli lepkos¢ oleju nie
bedzie miesci¢ sie w dopuszczalnych granicach lub
gdy temperatura robocza oleju przekraczaé¢ bedzie
zakres pomiedzy 20° (68°F) a 70°C (158°F).

Regulacja cisnienia

Waznym parametrem jest maksymalne cisnienie ze
zrédta zasilania. Cisnienie jakie mogtoby zostaé
wytworzone w przypadku nieprawidtowego
zamontowania ztacza weza powrotnego, lub nie
zamontowania go w ogole, spowodowatoby
przecigzenie. Mogtoby to doprowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny i obrazen. Maksymalne
dopuszczalne cisnienie zrédta zasilania wynosi 172

baréw (ograniczone przez ustawienie zaworu
bezpieczenstwa).

A OSTRZEZENIE Cis$nienie robocze

Przekroczenie maksymalnego cisnienia roboczego
maszyny hydraulicznej moze spowodowac szkody
materialne i obrazenia.

Zawsze uzywaj maszyny hydraulicznej przy
odpowiednim ci$nieniu roboczym, patrz
.Parametry techniczne”.

Zawoér bezpieczenstwa maszyny (regulacja
momentu obrotowego) ustawiaj wytgcznie zgodnie
z procedurami i wartosciami opisanymi w rozdziale
poswieconym konserwacji. Zwré¢ uwage, ze
wyzsze ustawienia mogg spowodowaé wzrost
momentu obrotowego, co mogtoby doprowadzié
do uszkodzenia maszyny i staé sie przyczyng
powaznych obrazen a nawet $mierci.

Przeptukiwanie woda

W przypadku zastosowania diamentowych
koncowek, wymagane jest zastosowanie
przeptukiwania wodnego. Zamocuj obrotowe
przytacze wody i przewod wody zgodnie z ponizszg
ilustracja.

Woda moze by¢ dostarczana bezposrednio ze zrodia,
mozliwe jest takze zastosowanie oddzielnego
zestawu zasilania. Zestaw zasilania wodnego
zamieszczono na liscie czesci zamiennych.
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Koncoéwka wiercaca

Dobieranie narzedzia wiertniczego

Warunkiem prawidtowego dziatania jest odpowiednie
narzedzie wiertnicze. Aby unikngé niepotrzebnego
uszkodzenia maszyny, wybieraj tylko narzedzia
wiertnicze wysokiej jakosci.

Mocowanie i wyjmowanie koncowki

wiercacej

Koncowki o mniejszej Srednicy montuje sie

bezposrednio na watek napedowy (/2" BSP).

Koncowki o wiekszej srednicy wymagaja

zastosowania adaptera meskiego 2" BSP x 174 UNC,

dotaczonego do wyposazenia maszyny.

W celu uniemozliwienia niezamierzonego

uruchomienia:

1)  wylacz zasilanie pneumatyczne o odigcz
maszyne od zrodia zasilania.

2)  Wkre¢ koncowke wiercacg w maszyne.

3)  Zablokuj wrzeciono za pomoca klucza i
nastepnie dokre¢ koncéwke wiercaca.

4)  Odpowietrzy¢ maszyne naciskajgc urzadzenie
uruchamiania i zatrzymywania.

UWAGA Nigdy nie chtodz goracego narzedzia
roboczego w wodzie, poniewaz moze to spowodowac
jego kruchos¢ i szybkie uszkodzenie.

Dziatanie

A OSTRZEZENIE Przypadkowe uruchomienie
Mimowolne uruchomienie maszyny moze sie stac¢
przyczyng obrazen.
Trzymaj rece z dala od wtacznika dopdki nie
bedziesz gotowy do rozpoczecia pracy.
Zapoznaj sie ze sposobem awaryjnego wylaczania
maszyny.

Zatrzymuj natychmiast maszyne w wszystkich
przypadkach przerwy w zasilaniu.

UWAGA Nigdy nie przekraczaj maksymalnego
przeptywu podanego dla maszyny, poniewaz moze
to prowadzi¢ do uszkodzenia kohcowki wiercacej
oraz samego urzadzenia.
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Przygotowania przed
uruchomieniem

Sprawdzenie wyposazenia wiertniczego

Sprawdz, czy cate wyposazenie jest w dobrym
stanie.

Sprawdz, czy przewody nie sg uszkodzone.

Sprawdz, czy kohcowka wiercaca jest w dobrym
stanie oraz czy jego srednica jest odpowiednia
dla wiertnicy.

Oczys¢ wszystkie oznaczenia dotyczace
bezpieczenstwa. Wymieh brakujace lub
nieczytelne oznaczenia.

Dopilnuj, aby ztgcza hydrauliczne byty czyste i w
petni sprawne.

Sprawdz, czy wszystkie ztgcza sg dokrecone i
szczelne.

Zawsze stosuj uchwyt wiertnicy w celu
kontrolowania momentu reakcyjnego.

Nakre¢ kohcowke wiercaca na kohcowke watka i
dokrec jg za pomocg dotaczonego do zestawu
klucza ptaskiego.

Sprawdz, czy wiertnica nie jest zablokowana oraz
czy przeptyw wody jest swobodny.

Upewnij sie, ze zrddto zasilania jest dostosowane
do modelu urzadzenia, patrz rozdziat "Dane
techniczne".

Firma Chicago zaleca stosowanie rozdzielacza
hydraulicznego LFD, jezeli przeptyw zasilacza

moze przekroczy¢ maksymalny, dopuszczalny

przeptyw oleju.

Uruchamianie i zatrzymywanie

Uruchom maszyne naciskajgc przycisk
wyzwalacza, silnie ja przytrzymujac. Stopniowe
zwiekszanie nacisku na przycisk wyzwalacza
umozliwia zmniejszenie predkosci i miekki rozruch.

Zatrzymac urzadzenie zwalniajgc wtacznik.
Automatycznie powrdci on do potozenia
wyjsciowego. Po zakonczeniu pracy wytgcz zrodto
zasilania. Odtacz przewody i ponownie zamontuj
zaslepki szybkoztaczy.
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Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

Eksploatacja

Przed rozpoczeciem wiercenia
1. Podtacz przewody hydrauliczne.

2. Podtacz przewdd wodny do zaworu.

3. Wkrec lekko uchwyt w pierscien i ustaw uchwyt
w wygodnym dla operatora potozeniu.

4. Zablokuj pierscieh uchwytu w tym potozeniu
zaciskajac uchwyt na obudowie. Sprawdzaj, czy
uchwyt jest zablokowany w trakcie catej operaciji
wiercenia.

5. Uruchom zrédio zasilania.

6. Uruchom zasilanie wody.

Rozpoczynanie wiercenia
Przyjmij stabilng pozycje i utéz stopy i rece w
bezpiecznej odlegtosci od koncowki otwornicy.

W celu uruchomienia wiercenia zaleca sie
wychylenie osi i rozpoczecie naciecia jedng z
koncéwek wiercacych, a nastepnie bezposrednio
po nacieciu materiatu powrét do pozycji poziomej
lub pionowej. Alternatywng metoda jest
zastosowanie prowadnicy uniemozliwiajgce;j
przesuwanie sie otwornicy po materiale.

Podczas przerwy

Podczas wszystkich przerw w pracy nalezy
ustawia¢ maszyne w taki sposéb, aby wykluczy¢
ryzyko jej przypadkowego uruchomienia. Stawiaj
zawsze maszyne na ziemi, tak aby nie mogta
spasc.

W przypadku dtuzszej przerwy lub opuszczania
miejsca pracy: Wytacz doptyw sprezonego
powietrza, a nastepnie spusc cisnienie z maszyny
uruchamiajac jg wigcznikiem.

Konserwacja

Regularna konserwacja to podstawowy warunek
dalszego bezpiecznego i efektywnego korzystania
z maszyny. Przestrzegaj doktadnie instrukc;ji
konserwagiji.

Przed przystgpieniem do konserwacji maszyny
oczysc ja, aby unikngé ekspozycji na substancje
niebezpieczne. Patrz ,Niebezpieczenstwa
zwigzane z pytem i oparami”.

Uzywaj wylgacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Wszelkie uszkodzenia i zaktocenia
w dziataniu wynikajace z uzycia nie
dopuszczonych czesci sg wytgczone z gwarancji
i odpowiedzialnosci za produkt.

Podczas czyszczenia rozpuszczalnikiem czesci
mechanicznych przestrzegaj stosownych
przepiséw BHP i zadbaj o odpowiednig wentylacje.

W celu przeprowadzenia przegladu skontaktuj sie
z najblizszym autoryzowanym warsztatem.

Po kazdym przegladzie sprawdzaj, czy poziom
wibracji maszyny jest normalny. Jezeli nie jest, to
skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
warsztatem.

Codziennie

Oczy$¢ i sprawdZ maszyne oraz jej dziatanie
kazdego dnia przed rozpoczeciem pracy.

Przeprowadz ogodlng kontrole pod katem
przeciekéw, uszkodzen i zuzycia.

Sprawdz dziatanie przycisku wyzwalacza. Upewnij
sie, ze po zwolnieniu powraca on do wyjsciowego
potozenia wytagczenia.

Okresowa konserwacja

Po kazdych okoto 100 godzinach uzytkowania, lub
trzy razy do roku, maszyna musi zostac roztozona
na czesci, ktére nalezy nastepnie wyczysci¢ i poddac
ogledzinom. Praca ta musi by¢é wykonywana przez
autoryzowany personel, ktéry posiada odpowiednie
przeszkolenie.

Sktadowanie

Przed przekazaniem do przechowywania sprawdz,
czy maszyna jest odpowiednio oczyszczona.

Zawsze przechowuj maszyne w suchym miejscu.

Przechowuj urzadzenie i narzedzia w bezpiecznym
miejscu, niedostepnym dla dzieci i zamknietym
na klucz.



Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

LCD 500, 1500

Utylizacja

Zuzyta maszyne nalezy oddac¢ do kasacji postepujac
Z nig przy tym w sposob, ktéry pozwoli na odzyskanie
z niej jak najwiekszej czesci surowcow wtoérnych przy
jednoczesnej minimalizacji ujemnego wptywu na
Srodowisko.
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Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

Dane techniczne

Rozwigzywanie probleméw

Problem

Praca wiertnicy nie jest mozliwa.

Wiertnica obraca sie z niskg predkoscia
obrotowa.

Wiertnica pracuje bez naciskania przycisku
wyzwalacza.

Zablokowany przycisk wyzwalacza.

Zwolnienie przycisku wyzwalacza jest
niemozliwe.

System przegrzewa sie.

Przyczyna

Urzadzenie nie zostato prawidtowo
podiaczone.

Cisnienie/przeptyw oleju zbyt niskie.

Cisnienie/przeptyw oleju zbyt niskie.

Zanieczyszczony system hydrauliczny.
Wewnetrzny przeciek.

Poluzowana tuleja zaworu wyzwalacza.
Usterka uszczelnienia typu O-ring

Sprawdz, czy sprezyna zaworu nie jest
peknieta.

Zbyt duzy przeptyw.

Nieprawidtowe potaczenie przewodu
cisnienia/zwrotnego.

Zbyt wysokie cisnienie zwrotne
Zanieczyszczenia

Przycisk wyzwalacza jest zablokowany w

potozeniu wytgczenia.
Zbyt duzy przeptyw.

Niewystarczajace chtodzenie.

Parametry techniczne maszyny

Masa bez wezy i narzedzia wiertniczego, kg (Ib)

Zakres przeptywu oleju, I/min (US gal/min)
Maks. ustawienie zaworu bezpieczenstwa,
Kategoria EHTMA

Maksymalne cisnienie zwrotne w wezu powrotnym, bary (psi)

Temperatura robocza oleju, °C (°F)
Wymagana wydajnos¢ chtodzenia, kW

20 I/min (5 US gal/min).

Typ obr/min
LCD 500 600
LCD 1500 1500

7,25 (15,9)
20-30 (5-8)
172 (2495)
CiD

14 (200)

bary (psi)

Rozwigzanie

Sprawdz wydajnos¢ i ztacza zrédta zasilania.
Upewnij sie, ze przewody powrotne sa
prawidtowo zamontowane bez wystepowania
luzu.

Sprawdz zrédto zasilania i upewnij sie, ze
przeptyw i ciSnienie oleju sa zgodne z danymi
technicznymi.

Sprawdz zrédto zasilania i upewnij sie, ze
przeptyw i ci$nienie oleju sa zgodne z danymi
technicznymi.

Oczysc¢ system.

Doktadnie sprawdz stan uszczelnien typu O-
ring w tulei zaworu wyzwalacza oraz wymien
je w przypadku stwierdzenia uszkodzenia.

Prawidtowo dokrec tuleje zaworu
wyzwalacza.

Wymien O-ring w dolnej czesci otworu tulei
wyzwalacza.

Wymien sprezyne.

Sprawdz zrédto zasilania i upewnij sie, ze
przeptyw i ci$nienie oleju sg zgodne z danymi
technicznymi oraz, ze wszystkie potaczenia
zostaty wykonane prawidtowo.

Sprawdz, czy zawor wyzwalacza/zwrotny nie
zostat zablokowany.

Wyreguluj ptaska sprezyne za pomoca
dwdch $rub w obudowie silnika.

Zmniejsz przeptyw ze zrddta zasilania. W
razie koniecznosci zastosuj dzielnik w celu
dostosowania przeptywu.

Zastosuj zrodto zasilania o wyzszej mocy
chtodzenia lub zamontuj dodatkowg
chtodnice w przewodzie powrotnym.

LCD 500, LCD 1500

30-70 (86-158)

Ok. 2

30 I/min (8 US gal/min).

Srednica narzedzia obr/min Srednica narzedzia
wiertniczego, mm (in.) wiertniczego, mm (in.)
75-202 (3-8) 900 50-100 (2-4)

25-75 (1-3) 2250 12-30 (0,5-1,2)
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Dane dotyczace hatasu i drgan

Hatas Drgania
Cisnienie
akustyczne Moc akustyczna Wartosci w trzech kierunkach
Wartosci deklarowane Wartosci deklarowane
EN ISO 11203 2000/14/WE EN ISO 20643
Lw
Lp gwarantowane
r=1 mdB(A)  dB(A) odniesienie A B
Typ odniesienie 20pPa 1pW m/s 2wartos¢ m/s ? rozrzut
LCD 500 (@ 102 mm, 20 Ipm) <70 . 3,10 0,81
LCD 500 (@ 102 mm, 30 Ipm) <70 - 3,00 0,82
LCD 1500 (@ 62 mm, 20 Ipm) <70 - 2,70 0,76
LCD 1500 (@ 62 mm, 30 Ipm) <70 - 3,40 0,83

Deklaracja dotyczaca wibraciji

Wartosc¢ wibracji A i niepewnos¢ B okreslona wg EN ISO 20643. Wartosci A, B itd. podane sg w tabeli ,Dane
dotyczace hatasu i wibracji”.

Niniejsze wartosci deklarowane, ktére zostaty uzyskane w testach laboratoryjnych wykonanych wedtug podanych
dyrektyw lub norm, sg przydatne do poréwnania z warto$ciami deklarowanymi dla innych narzedzi testowanych
wedtug tych samych dyrektyw lub norm. Te deklarowane wartosci nie nadajg sie do oceny ryzyka, a wartosci
zmierzone w poszczegolnych miejscach pracy moga by¢ wyzsze. Rzeczywiste wartosci ekspozyciji i ryzyka
zwigzanego z narazeniem konkretnego operatora sg unikalne i zalezg od jego sposobu pracy, materiatu do
jakiego wykorzystuje maszyne, a takze od czasu ekspozyciji i stanu fizycznego operatora oraz stanu maszyny.
Firma Atlas Copco Airpower NV nie moze by¢ pociggana do odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikajace
z zastosowania zadeklarowanych wartosci, zamiast wartosci rzeczywistych, w konkretnej ocenie ryzyka na
stanowisku pracy, nad ktérym nie mamy kontroli.

Niewtasciwe postugiwanie sie tym narzedziem moze powodowaé wystepowanie zespotu wibracyjnego (HAVS).
Informator UE omawiajgcy postepowanie w obliczu ekspozycji dtoni-ramion na wibracje znalez¢é mozna pod
adresem http://www.humanvibration.com/EU/VIBGUIDE.htm

Zalecamy wdrozenie programu kontroli zdrowia celem wykrywania juz wczesnych objawéw mogacych mieé
zwigzek z ekspozycjg na wibracje, aby mozna byto odpowiednio zmodyfikowac procedury zarzadzania i zapobiec
znaczacej utracie sprawnosci.
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Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

Deklaracja zgodnosci WE

Deklaracja zgodnosci WE (Dyrektywa WE 2006/42/WE)

Niniejszym firma Atlas Copco Airpower NV deklaruje zgodnosé wyszczegodlnionych ponizej urzadzen z zapisami
dyrektywy UE 2006/42/EC (dyrektywa maszynowa) oraz innych standardéw zamieszczonych ponizej.

Wiertnice hydrauliczne
LCD 500
LCD 1500

Zastosowano ponizsze zharmonizowane normy:
EN ISO 11148-4:2012

Organ zaangazowany w zakres regulacji:
Lloyd's Register Verification Limited

71 Fenchurch Street

EC3M-4 BS, London

United Kingdom

Autoryzowany przedstawiciel d/s dokumentacji technicznej:

Vijay Sharma
Product Company Chakan
Pune

Dyrektor:
Gill Dhooghe

Producent:

Atlas Copco Airpower NV,
Boomsesteenweg 957,
2610 Wilrijk - Belgium

Miejsce i data:
Pune , 2019-10

Pmaks (bar)
150
150
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